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湛江销售AOI检测设备销售公司

发布日期: 2025-09-24

AOI的包含情况以及三种检测方法

一、AOI系统一般包含：

1.照明系统

2.光学透镜

3.CCD摄像系统

4.检测工作台

5.检测程序

6.预存模板

7.图像处理识别系统
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8.数据记录处理系统

二、三种检测算法

1.DRC检测

基本思想：DRC使用一套用户设计的规则来检测违反设计规则的二进制数据，所有不符合规则的特征都认为是缺
陷。

规则包括：允许的较大较小线宽、较大较小焊盘尺寸、较小导体间距、所有线宽都必须以焊盘结束等。检测缺
陷：毛刺、鼠咬、线条、间距、焊盘尺寸违反等。

2.特征比较

基本思想：分别提取模板（CAM或者黄金模板）和待检图像中的链接性特征，然后比较结果，不同之处就是缺陷。
检测缺陷：开路，短路

3.粗检测缺陷

基本思想：将模板图像和待检图像进行异或运算，得到图像之间的不同。检测缺陷：大缺陷（丢失或多余的大
焊盘）

智能制造中的AOI检测技术AOI检测技术具有自动化、非接触、速度快、精度高、稳定性高等优点。
湛江销售AOI检测设备销售公司
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A0I的定义

      AOI英文全称AutomatedOpticalInspection,即自动光学检测。是利用PCB板的线路铜面与环氧树脂基材不同
的反光效果，通过光学扫描出PCB板的图像与标准板（CAM资料）比较，检测出PCB线路图形中的缺点。检查出
有缺陷的PCB，提高PCB板的质量，减少报废；检查出有缺陷的PCB，以便可以分析产生缺陷的原因，改善制程

AOI技术原理与特点

●AOI的原理：通过光学扫描出PCB板的图像与标准板（CAM资料）比较，检测出PCB线路图形中的缺点。

●AOI资料制作：利用工程给出文件解压，优化，制作AOI测试资料，AOI扫描时资料与实际板面图形对比，图形
有差异时，就会报点，找出不良缺陷.

●AOI扫描：利用AOI资料，设定相关参数，对板面进行对位扫描，扫描时实际板面数据会和AOI资料数据形成对
比，找出不良缺陷
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●VRS检修：利用AOI扫描数据，调取AOI测试资料，设定VRS定位点，所有数据必须与AOI测试一致，进行找点，
VRS人员对报点处检修，开路或缺口用水性笔划2竖，短路及其它缺点则划圈圈.

湛江销售AOI检测设备销售公司AOI工作流程进料→AOI检验→VRS确认→荧光幕监视修补→出货为
什么需要AOI？

 离线aoi设备效率提高的利

1.节约开支，节省成本是离线aoi效率提高主要的资金节流项目，效率提高了。对于在线aoi设备
的需求就降低了。不用花费大笔的金钱，添置更加昂贵的在线aoi检测仪，因为，离线aoi已经满
足了生产需要。

2.提高生产效率是离线aoi效率提高后工厂管理方面直接的有利因数。效率提高了，生产的产品批
次自然就多了。

3.缩短交货期，提高产品竞争力，则是aoi设备效率提高在市场方面直接的表现，作为专业的aoi
设备供应商，这一点是深有体会，smt工厂赚了钱，才更有实力添购新设备，以保证产品品质。

   在线AOI检测设备
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1.自动化程度高

a生产与检测同步完成，效率对比离线aoi减少了产品检测周转时间。

b减少人员参与，从pcb进入SMT生产线，到PCB流出之间全机械化操作，避免人为，手动或半自
动的低生产效率工作方式。

c从原料到检验，全自动流程化生产过程，符合中国人一步到位的观念。

      不管是在线AOI检测设备还是离线aoi设备，目的都是为了提高SMT贴片的质量，避免大
批量产品缺陷的出现，一些小的SMT贴片加工厂家为了节约成本，省去了很多质量检测环节，很
容易导致产品出现问题。

AOI为自动光学检测系统，采用摄像技术将被检测物体的反射光强以定量化的灰阶值输出，通过与标准图像特征
对比后，分析判定NG或OK。

而随着集成电路的迅猛发展，以及各种特殊电子元器件的不断推陈出新，从而促使PCB技术日新月异。如今PCB
产品也向着高密度、超薄型、细间距、小元件的方向发展，这样导致线路板上元器件组装密度要求更高，PCB板
上的线宽、间距、焊盘越来越细，因为传统的人工检测已无法再适用于如今的制造技术中。

现今AOI视觉检测的迅猛发展，并逐步替代传统的人工检测。它有效地检测出贴装质量、焊点质量等。通过使
用AOI作为减少缺陷的工具，在装配工艺过程中早期发现缺陷并避免将不良品送到终的装配工序，将减少修理成
本并避免报废不可修理的电路板。
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AOI检测的主要特点：

1.高效率检测，不受PCB贴装密度影响；

2.针对不同的检测项目，结合光学成像处理技术，分别有不同的检测方法；

3.简单人性化的操作界面，无需专业人员也可操作；

4.显示实际错误图像，方便操机人员进行终的目视核对；

5.能统计NG数据以及分析导致不良的原因，实时向操机反馈工艺信息。

AOI为自动光学检测系统。



第 7 页 / 共 8 页

smt贴片加工AOI检测的优点

AOI在SMT贴片加工中的使用优点：

1.编程简单。AOI通常是把贴片机编程完成后自动生成的TXT辅助文本文件转换成所需格式的文件，从中AOI获取
位置号、元件系列号、X坐标、Y坐标、元件旋转方向这5个参数，然后系统会自动产生电路的布局图，确定各元
件的位置参数及所需检测的参数。完成后，再根据工艺要求对各元件的检测参数进行微调。

2.减少生产成本。由于AOI可放置在回流炉前对PCB进行检测，可及时发现由各种原因引起的缺陷，而不必等
到PCB过了回流炉后才进行检测，这就极大降低了生产成本。

3.故障覆盖率高。由于采用了高级别的光学仪器和高智能的测试软件，通常的AOI设备可检测多种生产缺陷，故
障覆盖率可达到80%。

4.操作容易。由于AOI基本上都采用了高度智能的软件，所以在smt贴片加工中并不需要操作人员具有丰富的理
论知识即可进行操作。使用AOI检测设备可以减少工艺缺陷，在装配工艺过程的早期查找和消除错误，以实现良
好的过程控制，早期发现缺陷将避免将坏板送到随后的装配阶段，AOI将减少修理成本避免报废不可修理的电路
板出现。

AOI中文全称是自动光学检测，是基于光学原理来对焊接生产中遇到的常见缺陷进行检测的设备。
湛江销售AOI检测设备销售公司

AOI的工作原理是什么呢？湛江销售AOI检测设备销售公司

AOI主要特点

1）高速检测系统；
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2）快速便捷的编程系统；

3）运用丰富的多功能检测算法和二元或灰度水平光学成像处理技术进行检测；

4）根据被检测元件位置的瞬间变化进行检测窗口的自动化校正，达到高精度检测；

5）通过用墨水直接标记于PCB板上或在操作显示器上用图形错误表示来进行检测电的核对。

工业产品的检测方式的发展在AOI之前有两个阶段：

      首先是人工检测（ManualVisionInspection,MVI），即传统利用人眼进行检视，并利用大脑进行人工判
断的检测方式。然后是自动视觉检测（ a u t o m a t e d v i s i o n i n s p e c t i o n , A V I ）或半自动检测（ s e m i -
automatedinspection），为了弥补人眼视力不足，使用电子设备（如显微镜等）取像，然后再交由人进行检测，
结合电子影像以及人脑判读。然后就是现在的自动化光学检测，结合电子影像以及电脑算法判断输出检测结果
的检测方式。

湛江销售AOI检测设备销售公司

深圳市和田古德自动化设备有限公司致力于机械及行业设备，是一家贸易型公司。公司自成
立以来，以质量为发展，让匠心弥散在每个细节，公司旗下全自动锡膏印刷机，全自动高速点胶
机，AOI，SPI深受客户的喜爱。公司秉持诚信为本的经营理念，在机械及行业设备深耕多年，以技
术为先导，以自主产品为重点，发挥人才优势，打造机械及行业设备良好品牌。和田古德立足于
全国市场，依托强大的研发实力，融合前沿的技术理念，飞快响应客户的变化需求。


